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Método de sustitucion del cabezal de pulido

El primer paso:

I B B Cambiar el
l‘? H 1 interruptor del

cabezal de
rectificado:
Girando
hacia la

izquierda

. Asa de sujecion de la mano izquierda.
Sostenga el engranaje aspero entre el pulgar
y el indice de la mano derecha. Gire el
semicirculo izquierdo, puede escuchar un
sonido de "click", abrir.

El segundo paso: I l El tercer paso:

Insercion vertical deseada.
Reemplace el cabezal de
pulido.

Gire el grano de molienda
hacia la derecha para
escuchar "cortar". El sonido
también vuelve a la posicion
original. Se completa el
reemplazo del cabezal de
molienda.

Tornille hacia la
derecha
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Utilice el método de cambio de maquina
Marcacion Encender / apagar
rapida

positivo / negativo

Girar a la izquierda: Todo derecho Medio: apagado Gire a la derecha: marcha atras
Rodillo regulador de velocidad / ajuste de direccion positivo y negativo

Aplicable a todos los manicuristas, especialmente a
los principiantes, se puede adaptar muy rapidamente
a la velocidad de la maquina para encontrar el ritmo
de operacién adecuado.

Introduccién de la funcién del cabezal de molienda

Cabeza de aguja

L 1 e e

Se utiliza para pulir cortatfias. EI
pulido por arco es mas suave y liso.

Cabeza conica

T e ——
Utilizado para pulir y grabar la

superficie de las ufias, pule los bordes
de las ufias.

Gran estigma

EE—

Pulir las raices de las ufas grandes /
eliminar callos, exfoliacion /
eliminacion de corazas, etc.

La bala

Se utiliza para pulir las partes concavas
y convexas de la superficie de la ufia,
quitar los bordes de las ufias y el
pegamento de la base.

Culata pequefia

R

Pulir la base de la ufia pequefia /
eliminar callosidades / exfoliacion /
eliminacion de armaduras.

Cabeza de eje de anillo de arena

El anillo de arena debe insertarse
antes de usar Ufias extraibles /
pulibles, etc.
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