
Ajuste de temperatura
1.  Funcionamiento a baja velocidad, si escucha que la boquilla �ene un sonido de 
"crujido", significa que la temperatura es demasiado alta, use el botón de "selección 
de material/templado" para bajar la temperatura, el rango de ajuste es de 8-15 ºC.
2.  Cuando se usa, si salen burbujas, significa que la temperatura está en el lado alto, 
use el botón de "selección/ templado de material" para bajar la temperatura, el 
rango de ajuste es de 3-8 ºC.
3.  Normalmente, la salida del filamento debe ser suave y sin burbujas. 
(Las burbujas podrían aparecer ocasionalmente)
4. Cuando el color de la superficie del filamento de salida se ve tenue y oscuro, el 
sonido del motor es alto, significa que la temperatura es baja, use el botón 
"selección/ templado de material" para subir la temperatura, el rango de ajuste es 
3-5 ºC .

Solución de problemas 
En el caso de las siguientes circunstancias en el proceso de uso, enumere el 
procesamiento de acuerdo con la tabla a con�nuación: fenómeno de falla, mo�vo, 
solución de problemas. La luz indicadora de encendido no brilla. El adaptador de 
alimentación o la línea de enchufe fallan, repare o reemplace el adaptador de 
alimentación.

Reparar o reemplazar la placa base
Desconecte de la toma de corriente.
Si no sale filamento de la boquilla, puede estar bloqueada la boquilla, reemplace las 
piezas de la boquilla.
Si la temperatura no es lo suficientemente alta, reemplace las piezas de la boquilla o 
ajuste la temperatura.
Descargue el filamento, limpie el equipo, corte los suministros dañados después de 
recargar.
El filamento no se pudo cargar, cortar el filamento para colocar y recargar.
Fallo de la placa base, repare o reemplace la placa base.                      
La calefacción no funciona, placa de calentamiento dañada, reemplace las piezas de 
la boquilla.

Solución de problemas

           Problema      Causa               Solución de problemas

La luz indicadora de 
encendido no brilla

No sale filamento de la 
boquilla

Calefacción no funciona

Falla en el adaptador de 
corriente o en la línea de 
enchufe

Falla de la placa base

Toma de corriente 
desconectada

Boquilla bloqueada

La temperatura no es lo 
suficientemente alta

Deslizamiento de consumibles 
de boca de engranaje

El filamento no se pudo cargar

Falla de la placa base

Bobina de calentamiento 
dañada

Reparar o reemplazar el 
adaptador de corriente

Reparar o reemplazar la placa 
base

Reemplace las piezas de la 
boquilla

Reemplace las piezas de la 
boquilla o ajuste la 
temperatura

Descargue el filamento, limpie 
el equipo, corte los suministros 
dañados después de recargar

Corte el filamento para que 
quede plano y vuelva a cargar

Reparar o reemplazar la placa 
base

Reemplace las piezas de la 
boquilla

Diagrama de función del Producto
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Gracias por su confianza en nuestros productos. Para una mejor experiencia con este 
equipo, lea atentamente este manual antes de comenzar a u�lizarlo.
Instrucciones de operación
1.  Enchufe el adaptador de AC en el tomacorriente y el otro extremo del enchufe de 
DC en el "orificio de entrada de alimentación" al final de este lápiz. El LED amarillo se 
encenderá, significa que el equipo está encendido y entra en modo de espera.
2.  La pantalla LCD mostrará "PLA" o "ABS", elija el modelo de material adecuado 
"selección de material/ajuste de temperatura" en la pantalla LCD. La selección 
debe ser igual a la consistencia del material para evitar fallas. 
3.  Mantenga presionado el botón de carga de filamento, el LED rojo se encenderá, esto 
indica que minutos después, el LED rojo cambiará a azul, significa que el 
precalentamiento terminó y el equipo puede comenzar a funcionar.
4.  Inserte el filamento en el orificio, haga doble clic en "Botón de carga de filamento", el 
motor proporciona el filamento, cuando sale material de la boquilla, el filamento se 
cargó correctamente ********** **************. En este punto, haga clic en el botón 
de carga de filamento para controlar manualmente el material. Haga doble clic en "botón 
de carga de filamento" para la salida automá�ca del material.
5.  Comience a usar. La función de regulación de velocidad con�nua de este equipo 
puede ajustar la can�dad de material de acuerdo con la velocidad cuando está en 
uso. No es necesario usar ambas manos.
6. Los mismos filamentos de material �enen diferentes puntos de fusión debido a los 
diferentes colores. Ajuste la temperatura de acuerdo con la seda de centrifugado. (La 
evaluación del punto de fusión del material y el ajuste de la temperatura, consulte 
"ajuste fino de la temperatura").
7.  No toque la boquilla ni la pieza de calentamiento durante el uso.
8.  El equipo cambiará al modo de espera automá�camente cuando no se use durante 
más de 5 minutos. El indicador LED de trabajo se apagará. Si necesita volver a usarlo, 
debe presionar el botón "Botón de carga de filamento" para que vuelva a funcionar.
9.  Cuando necesite desinstalar o reemplazar el filamento, repita los pasos (2), y luego 
haga clic en el botón de retroceso de línea automá�camente y el motor dejará de girar 
automá�camente por 20 segundos.
"*": el �empo de calentamiento afectado por la temperatura de ajuste y la temperatura 
ambiental.
"**": corte el extremo del filamento plano antes de insertarlo en el lápiz.
"***": aconseja descargar el filamento cuando termine de usar.
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Acceso a la corriente

La pantalla LCD mostrará las 
palabras "PLA" o "ABS", elija el 
modelo de material correcto 
"selección de material/ajuste de 
temperatura" en la pantalla 
LCD. La selección debe ser igual 
a la consistencia del material 
para evitar fallas.

Con�núe presionando el botón 
"Cargar filamento", el LED rojo 
se encenderá, esto indica que 
minutos después, el LED rojo 
cambiará a azul, indica que el 
precalentamiento terminó y el 
equipo puede comenzar a 
funcionar.

Perspec�va de uso ideal

La forma en que debe ser la cabeza del 
filamento
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