Ende.

Manual del Usuario de la Impresora 3D

Ender-3 S1 Plus

Para una mejor experiencia utilizando nuestro f
siguientes maneras: Vea las instrucciones y vid

ucto, también puede aprender a usar nuestra impresora de las
que vienen con la tarjeta de almacenamiento. V1.3
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No utilice la impresora de una manera distinta a la descrita para evitar danos personales o materiales.

No coloque la impresora cerca de ninguna fuente de calor ni de objetos inflamables o explosivos. Le sugerimos que la coloque en un entormo bien ventilado
y con poco polvo.
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No exponga la impresora a vibraciones violentas o a n entorno inestable, ya que puede provocar una mala calidad

Antes de usar filamentos exéticos o experimentales, recomendamos utilizar flamentos esténdar como ABS o PLA para calibrar y probar la méauina.
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No toque la boguilla o la superficie de impresion durante la operacién ya que se calientan. Mantenga las manos lejos de la mécuina durante el uso para

evitar quemaduras o lesiones personales

Cuando limpie la suciedad del extremo caliente de la impresora, use siempre las herramientas suministradas. No toque la boquilla directamente cuando
sté caliente. Esto puede provocar lesiones personales.

Limpie la impresora con frecuencia. Apague siempre la impresora cuando la limpie y pase un pafio seco para eliminar el polvo, los plésticos de impresion
adheridos o cualquier otro material del bastidor, Ios carriles guia o las ruedas. Utilice limpiador para vidrio o alcohol isopropilico para limpiar la superficie
de impresién antes de cada impresién para obtener resuitados consistentes.
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Esta maquina viene equipada con un mecanismo de seguridad No mueva de manera manual la boquilla y el mecanismo de la plataforma de impresion
mientras se esté encendiendo, de lo contrario el dispositivo se apagara por seguridad de manera automatica.

Los usuarios deben cumplir con las leyes y regulaciones de los paises y regiones correspondientes donde se utiliza el equipo, siga la ética profesional,
preste atencion a las obligaciones de seguridad, y se prohibe estrictamente el uso de nuestros productos o equipos para fines ilegales. Creality no
sera responsable por la responsabilidad legal de cualquier infractor bajo cualquier circunstancia

2 Lista de piezas
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@ Marco de la base X1 @Kit de Boquilla X1 @ Abrazadera de Cables X1 @ Bobina X1

@ Estructura de soporte X1 @Pantalla X1 @ soporte de pantalla X1 @Estante de material y
sensor de filamento X1

3 Lista de herramientas
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©Espatula X1 {0 Alicates diagonales X1 @ Filamento X1 ® Liave y destornillador X1
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{® Cable de conexion X1 @ Limpiador de boquilla X1 {® Tarjeta de almacenamiento {® Boquilla X1
y lector de tarjeta X1
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@ Combinacion de ® Tomnillo de cabeza {® Tornillo de cabeza de @ 8 a 10 llaves para tuercas
tornillo hexagonal y hexagonal redonda z6calo hexagonal de boca abierta x1
arandela M5x45 X5 plana M4x18 X4 M3x6 X5

Consejos: los accesorios anteriores son sélo por referencia, jprevalece el producto real!

4 Descripciones de la Interfaz
4.1 Descripcion de la Interfaces y Conexiones de la Placa Base

Cable Plano Ventiador de.
Fiexible 10P (FFC) | | _la Placa Base

Cable Plano Ranura Para Tauo!a‘
Flexible de 30P (FFC)) de Memoria
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f;l— Interface Type-C

Interfaz del Sensor | "Interfaz de Interfaz de la Interfaz de la
de Filamento Limite Z Pantalla Tactil Pantalla de la Perilla

4.2 Descripcion de las Interfaces de la Boquilla 4.3 Descripcion del

Adaptador del Eje Z

‘ Interfaz del Termistor del ‘ Interfaz del Motor ‘
e

Extremo Calient: del Extrusor




5.1 Instalacion del cuerpo de la boquilla y de la abrazadera de cables

n el pane

Jo ajust:

extrt fe

°n el panel trasero del mo

5.2 Instalacion del marco

A. Primero, mueva el eje X hacia la parte posterior, Coloque la estructura de soporte en la base y cierre los
agujeros de montaje usando 2 tornillos de casquete hexagonal M5x45 con dos arandelas de muelle desde
el costado contra los agujeros de montaje.

B. Gire la base montada a 180° para asegurarse que ambos lados del pérfil alineados en la parte superior e
inferior, y luego use dos tornillos de casquete exagonal M5X45 con arandelas de muelle en el otro lado
para cerrar los agujeros de montaje antes de ajustarlos.

C. Gire la base montada a 180" y ajuste los tornillos ya cerrados en A.

Utilice el lado corto de la llave para ajustar los tornillos.




5.3 Instalacion de la pantalla

5.4

A. Uk

®

5.5 Cableado del equipo

en su lugar con tres tornillos

Interfaz del motor
del eje X, Z

Interruptor de
limite del eje X

alla €




es como se muestra en la figura. >0 te los motol paso a paso
Xy Z se L amarilla en e ( bl 3. Conecta el interrt mite
E ( puerto

X tal y como

ables) 2.0

de filamen

® Antes de encender la fuente de alimentacion, asegurese de seleccionar el modo de tension correcto en funcion
n de la tension de la red eléctrica local para evitar que el dispositivo sufra danos.

@ Si la tension de la red eléctrica es de entre 100 V y 120 V, coloque el interruptor de encendido en la posicion de
15 V.

[CeEelea] 4 5 | tension de la red eléctrica es de entre 200 V y 240 V, cologue el interruptor de encendido en la posicién de
230 V (la posicion predeterminada es 230 V).

5.6 Ajuste de la tension de la polea

Compruebe la tensién de la polea antes de encender la impresora.

Ajuste de

a p

Tire suavemente de la
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Reemplazar el filamento:

1. Cuando la impresora no esta imprimiendo:

A Caliente la boquilla a més de 185 °C, y espere hasta que los
filamentos dentro de la boquilla se ablanden. Presione la manija
de extrusion, empuje los filamentos hacia abajo para ver si hay
algan filamento que sobresalga de la boquilla, y Iuego tire
répidamente de I0s flamentos para preveni que se atoren en
¢l tubo de garganta.

8. Cologue el filamento nuevo en la rejilla y repita los pasos de
la Seccion 8: Cargar el flamento.

2. Cuando la impresora esta imprimiendo:

A. Pause la impresion. Una vez se ha detenido \a Impresora,
presione y sujete el mango de extrusion y exrai

répidemente el flamento para eviter que se arashe en el
corte de

2 Coloaus T lamento nuevo en la rejla y presiénlo por el
detector de filamento. Presione y sujete el man:

extrusion pera msertar ol Hlamonto on o bogla. | Luego
empuje el filamento para exprimir el filamento residual en la
boquilla y limpie la boquila antes de reanudar la impresion.
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Crealty Sicer

1.Acceda al sitio web oficial de Creality

(https://www.creality.com/download) para

%‘escargar el ultimo software de Creahty ocrco
icer.

(

2.Seleccione: Preferencias en secuencia — Configurar Creality
— Siguiente — Seleccione el idioma correspondiente —
Siguiente — Finalice para completar la configuracion

Machine Settings

Creatity Ender-3 51 s

[ e e &
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3. Seleccione la impresora (Ender-3 S1 Plus)

Load

Crealty Sicer

5. Abra Creality 6. Cargue el Archivo
Slicer

7. Seleccione el Archivo



Interruptor de Limite del
Eje X

Cuerpo

e la Boquilla

0 de la Nivelacion

Plataforma de Impresion

Ranura
de Mem
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C Je Herramientas
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Motor
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Interruptor de Limite del Eje Y

Conmutador de Ten

Motor del

Motor del Eje X

Perilla de Ajuste de Tension
de la Correa del Eje Y

Acoplador

Motor del Eje Z Z1
Interruptor de Encendido
Toma de Corriente
Tablero

Tuercas de nivelaje



El producto en si puede ser diferente al de la imagen debido a diferentes modelos. Refiérase al producto
en si. Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. se reserva el derecho de interpretacion final.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
ding, Meilong BIv Shenzhen, China 518131

creality.com

ality.com




